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	Corso di aggiornamento per progettisti e tecnici 

Marcatura CE delle macchine  per la lavorazione del legno. Fresatrici su un solo lato con utensile rotante – FORATRICI E 

FRESATRICI A CONTROLLO NUMERICO

Criteri di progetto e di verifica delle funzioni tipiche di sicurezza  dettate dalle  norme armonizzate  alle direttive di prodotto:  macchine 98/37/CE – bassa tensione 73/23/CEE



	Durata:
	… giorni



	Obiettivi:
	Fornire ai tecnici già in possesso delle nozioni fondamentali sull’argomento le nozioni specifiche per analizzare i pericoli indotti dalla macchina nelle diverse fasi della sua vita e per documentare la validità delle soluzioni tecniche adottate.



	Premessa:
	La norma di prodotto (di tipo C) indica esigenze e misure da adottare per eliminare i pericoli e limitare i rischi su macchine specifiche, così come è imposto dalle direttive applicabili.

Il corso, illustra, le possibili soluzioni con ampio riferimento anche alle norme più generali (di tipo A e B) attualmente vigenti.



	Direttive di riferimento:


	Direttiva Macchine 98/37/CE – Direttiva Bassa Tensione 73/23/CEE

	Norme di riferimento:
	EN 292-1 / -2; EN 1050 ; EN 294 ; EN 349 ; EN 457 ; EN 563 ; EN 614-1 ; EN 626-1 ; EN 842 ; EN 953 ; EN 954-1 ; EN 981 ; EN 982 ; EN 983 ; EN 61310, EN 418
EN 848-3- Sicurezza delle macchine per la lavorazione del legno – Fresatrici su un solo lato con utensile rotante – Foratrici e fresatrici a controllo numerico

EN 60204-1 – Sicurezza del macchinario – Equipaggiamento elettrico delle macchine

EN 1037 – Sicurezza del macchinario – Prevenzione dell’avviamento inatteso

EN 1088 – Sicurezza del macchinario – Dispositivi di interblocco associati ai ripari – Principi di progettazione e selezione



	Contenuti:
	1. Contesto normativo

2. Le norme di riferimento e la loro funzione

3. Criteri di applicazione delle norme

4. Applicazione:

· Determinazione pericolo

· Determinazione dei rischi e dei requisiti essenziali di sicurezza da soddisfare

· Progettazione delle soluzioni antinfortunistiche

· Documentazione della raggiunta conformità

5. Avviamento corretto della macchina

6. Arresto di emergenza

7. Velocità selezionate

8. Selettore modale

9. Sistemi di interblocco e/o bloccaggio ripari

10. Movimenti a velocità ridotta

11. Sistemi di comando (pulsanti di abilitazione e ad azione mantenuta)

12. Sistemi di bloccaggio pezzo

13. Protezione dai rischi dovuti all’energia elettrica

14. Documentazione ed istruzioni per l’uso


	Metodologia:
	Presentazione e discussione sugli argomenti; esempi.
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